
SUPER3D.IT

[ S3D-C02 . SCHEDA_MONTAGGIO ]

Gradino
Portavaso a faccette ritorte con
sottovaso e drenaggio

INGOMBRO Ø 148 × 125 mm

STAMPE 2

FILAMENTO circa 210 g

MATERIALE PETG

TEMPO STIMATO circa 14 h

DIFFICOLTÀ Facile
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PANORAMICA

Portavaso a dodici faccette che ruotano di 15° salendo, con fori e canaline di drenaggio sul fondo. Il
sottovaso ha tre costole che tengono il vaso sollevato: l'acqua in eccesso scorre via e le radici non
restano a bagno. Adatto a piante da appartamento in vasi fino a Ø 12 cm.

LICENZA

CC BY-NC-SA 4.0. Uso personale libero con attribuzione a super3d.it. Niente vendita dei file o dei pezzi
stampati. Le modifiche si condividono con la stessa licenza.

SICUREZZA

I file sono forniti così come sono, senza garanzia: chi stampa e usa l'oggetto ne è responsabile. Gli oggetti con parti piccole
(cappucci, perni, clip) non sono adatti a bambini sotto i 3 anni. Il PLA si deforma oltre i 55 °C: non lasciare gli oggetti al sole
dietro un vetro o in auto.
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Pezzi da stampare

FILE QTÀ INGOMBRO MM MATERIALE ORIENTAMENTO

01_vaso 1 133×133×120 PETG Diritto, fondo sul piatto

02_sottovaso 1 148×148×17 PETG Diritto

Tutti i pezzi stanno in un piatto 220 × 220 × 250 mm. I file STL sono già orientati per la stampa.

Impostazioni di stampa

PARTE IMPOSTAZIONE

Materiale PETG: regge acqua e terra. Il PLA va bene solo per piante finte o con un vaso interno.

Impostazioni 0,2 mm, 3 perimetri, 4 strati di fondo per la tenuta.
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Componenti da acquistare
Nessun componente da acquistare: si stampa e si usa.

Montaggio

PASSO OPERAZIONE

01 Stampa vaso e sottovaso.

02 Metti uno strato di argilla espansa sul fondo prima della
terra.

03 Appoggia il vaso sulle costole del sottovaso.

NOTA // Le canaline sotto il fondo evitano che il vaso faccia ventosa sul sottovaso.


